Lappmaschine LM-1000

Die Lappmaschine dient zur Bearbeitung von Steuerflachen an Axi-
alkolben-Triebwerken in spharischer und ebener Form. Durch die
maschinelle Funktion werden die Steuerflachen von Zylinder und
Steuerplatte / Verteilerplatte / Steuerlinse gegeneinander bewegt
und durch das aufgebrachte Schleifmittel passgenau bearbeitet.

Bearbeitung:

Die Bearbeitung erfolgt stufenlos
einstellbar im Gleichlauf oder Ge-
genlauf der zu lappenden Teile.
Dadurch kann die Bearbeitung von
~groB” bis ,superfinish” variiert
werden.

Neuteile:

Bei Neuteilen erreicht man durch
das Finish der Steuerflachen die
hoéchste Genauigkeit (Paarung).

Reparaturteile:

Bei Reparaturteilen wird durch den
sorgfaltigen Abtrag von Gebrauchs-
riefen und das Finish der Steuer-
flachen wieder die héchste Genau-
igkeit erreicht. Dadurch kénnen
beschadigte hochwertige Einzeltei-
le wie Zylinder und Steuerplatten
/ Steuerlinsen und Verteilerplatten
wieder verwendet werden.

Verwendung:

Far Triebwerke der Axialkolbenmaschinen von BHY.
Von NenngréBe 12 - 1000 cm3 einsetzbar.
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e Tiefe: 0,8m = — =

e Hoéhe: 1,64 m E oo 3

® Gewicht: ca. 290 kg — — —

e Zuleitung 400 Volt - 5 x 1,5 mm?2 . =
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